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Uygulama Notu CIP Yikama

Tanim

CIP yikama, yerinde yikama anlamindaki ingilizce “cleaning in place” deyimindeki
kelimelerin bas harflerinden turetilmistir ve gida, sut, biracilik ve icecek
endustrisinde yaygin olarak kullaniimaktadir. Kati hijyen yénetmeliklerine uyumun
saglanabilmesi adina, isletmeler ekipmanlarini ylksek standartta ve otomatik olarak
yikarlar. Sistemler, gida kalintilarinin ve bakterilerin uzaklastiriimasi i¢cin makina ve
aksamlarin igerisini ylizde yluz temizleyecek sekilde tasarlanir.

Tipik olara bir CIP sistemi, bir solusyon tanki, bir besi pompasi ve bir donis
tesisatindan olusur. Bazi hallerde, yikamasi yapilan techizatin iginde bir tank
ve/veya basingli bir kap bulunmasi halinde CIP devresine bir spreyleme sistemi ile
bir cesit donls pompasi da ilave edilir. Tank i¢ ylzeyine spreylendikten sonra, iliskili
tesisat lzerine yonlendirilen yikama solusyonunun daha sonra bir atik kanalina
verildigi uygulamalar, herhangi bir sirkiilasyon olusturulmadigi icin CIP olarak
distnilmemelidir.

CIP sistemleri, genel olarak katilarin uzaklastiriimasi amaciyla uygulanan én
durulama ile baslar. Devaminda da, genellikle kostik bazli solusyonlarin kullanildigi
kimyasal yilkama asamasi takip eder. Son olarak da, yikama kimyasallarini
uzaklastirici bir sterilizasyon solusyonunun kullanildigi durulama ile sonlandirilir.

CIP sistemleri, her tip proses techizatinin hizli, verimli ve guvenilir sekilde temizligini
garanti eder. Herhangi bir kapali kap (tank, tanker, varil, odacik, huni veya kutu)
spray toplari ya da doéner fiskiye aksami kullanilarak temizlenir ve bu sekilde kaplarin
gereksiz ve ekonomik olmayan sekilde yikama solusyonu ile doldurulmasi énlenir.
Bahsedilen uygulama ayrica, operatdrlerin tank iclerine tirmanarak mekanik ovalama
ihtiyacini da ortadan kaldirir.

Tesisatl, pompalari, vanalari ve plakali 1si1 esanjorlerini iceren her tip kapali devre
yerinde temizlenmis olur. CIP sistemleri hem tanklari hem de tesisat devrelerinin
temizlenmesi igin tasarlanir.

Yikama Prosediriiniin Temelleri

Asagida izah edilen prosedur, gida isleme makinalarinda kullanilan bir érnektir.
Zaman, sicaklik, kimyasal konsantrasyonu ve mekanik kuvvet gibi yikamaya etkiyen
faktorlerin yaninda, uzaklastirilacak gida kalintilari miktari da uygulanacak yikama
prosedirtine karar verilmesinde etkin unsurlardir.

1) On-Durulama: Ekipmanlarin yiizeyi gevsek gida kalintilarinin
uzaklastiriimasi igin 1lik suyla durulanir. Bu sayede tesisatin da 6n isitmasi
saglanmis olur.

2) Yikama Asamasi: Genellikle bir alkali kimyasal solusyonu kullanilarak tim
ekipman ylzeylerinde kalan gida kalintilari uzaklastirilir.

3) Durulama: Tim kimyasal solusyonun ve gida kalintilarinin tamamen
uzaklastiriimasi amaciyla tim ylzeyler soguk ya da sicak suyla
durulanir.

4) Asitle Durulama: Zayif asit ile yUratilen durulama neticesinde alkali kalintilar
notralize edilir.

5) Sterilizasyon: Tim ekipman ylzeyleri sterilize edici solusyon ile
durulanir.



Durulama Suyunun Sirkiilasyonu

CIP sistemlerinde, son durulama suyunun, bir sonraki yikama isleminde 6n-
durulama suyu olarak kullanilacak sekilde depolandidi sirkiilasyon tanklari
bulunur.

Bir dezenfektan/sterilizator kullanildigi hallerde, bu solusyon daha sonraki 6n
durulamada kullanilabilinir.

iletkenligin CIP prosesinde kullaniimasi

Kimyasal Takviyesi

Yaygin olarak iki ¢gesit yikama Urna kullanilir. Bunlar, genellikle sodyum
hidroksit (NaOH) olan alkali temizleyici veya fosforik asit bazli asidik
temizleyicilerdir. Yikama solusyonu ¢ogunlukla 85 °C ‘ye kadar isitilir.

Farkli tanklarda depolanan konsantre kimyasallar, daha sonra takriben hacimce %1-
5 oraninda seyreltildikleri tanklara aktarilirlar. Bu uygulamada iletkenlik dl¢gimi
idealdir.

iletkenlik sensérii, genellikle tankin tabanindan emis yapan ve solusyonu tankin
Uzerine veren pompali sirkiilasyon hatlarina yerlestirilir. Bu diizenek ayni zamanda
kimyasalin ve suyun ihtiya¢ duydugu karigtirma ihtiyacini da karsilar. Sirkulasyon
hattina ayrica solusyonu istenen sicakliga getirmek icin kullanilan esanjor de takilir.
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CIP {Cleaning in Place} - Yerdnde vikama

CIP takviye tanki, yikama prosesinin gliniin her saatinde hazirda beklemesini
saglamak amaciyla sirekli olarak ¢alisir. Imalat gereksinimine bagl olarak giinde 6
ile 8 defa yikama iglemi yuratalebilinir.



Solusyonun Algilanmasi

Uriinin ve yikama kimyasallarinin tesisat ve tanklar boyunca pompalanmasini
iceren prosedir genellikle merkezi bir kontrol sistemi tarafindan yénetilir. Ornegin
sut ya da bira olabilecek urtn, sistemden isitilmis temiz su ile itilir. Daha sonra,
yikama solusyonu, su ve bir sterilizasyon solusyonunu takiben, son olarak tekrar
urtne gecilmeden 6nce son bir durulama daha uygulanir.

Bu farkli solusyonlarin herbirinin birbirlerinden oldukga farkl iletkenlik degerleri
mevcuttur. Bu sayede solusyonlar, bir iletkenlik senséri tzerinden gegerken
solusyonun otomatik olarak algilanmasi mumkundur. Algilama neticesinde solusyon,
otomasyonun gerektirdigi sekilde ve otomatik valfler yardimiyla sirkilasyon tankina ya
da atik kanalina yonlendirilirler.

Tesisatin i¢ ylzeyinin sirekli olarak temiz tutulmasi ve otomatik yikama
prosedurinden en yiksek verimin elde edilmesi amaciyla digli tip baglantilardan
kacinilir. Bu da sadece hijyenik veya steril boru ek parcalarinin kullaniimasi ile
mamkUindir. Bu amagla bir ¢ok standart gelistiriimigstir ve Din, Tri-clamp, IDF ve RJT
iclerinden en yayginlaridir. Uriinle temas eden tiim sensdrlerde, bu tip proses
baglantisi olmasi gereklidir.
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iletkenlik 6lgiimii kullanilarak solusyonun algilanmasi

iletkenlik Analizorii

Daha 6nceleri CIP uygulamalarinda iletkenlik 6lgimi amaciyla konvansiyonel
iletkenlik (kontak tipi) 6lcimi kullaniliyordu. Fakat endustrinin elektrodsuz iletkenlik
(induktif) 6lcimuyle tanismasini takiben tercih edilen metod bu sekilde degismistir.

Elektrodsuz metod, kontak tipi metodun barindirdigi en bulyik problem olan elektrod
korlesmesi veya hasarinin ortadan kaldiriimasi amaciyla geligtirildi. Daha onceleri
elektrod ylzeyinde olusan herhangi bir kaplama sinyal akisini engelliyor ve diisuk
iletkenlik degerinin dlgllmesine sebep oluyordu. Yeni metod sayesinde, solusyon
icine indUklenen bir akimla bu problem ortadan kaldirildi.
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CIP uygulamalarinda kullanilan LTH Elektrodsuz iletkenlik Ol¢iim Ekipmanlari

Kontrolor Tipleri:
1) BC9 Serisi — Basit analog kontrol6r
2) HETG63 Serisi — Mikroiglemcili transmiter (24V)
3) MEDS53 Serisi — Mikroislemcili kontrolor
4) |ET40 Transmiter — Tesisata montajlanan transmiter (24V)

Sensor Tipleri:
1) ECS45T Sensor — 2.0"BSP paslanmaz celik
2) ECS47T Sensor — 1.5’BSP saplama tipi erkek digli
3) ECS48T Sensor — Hijyenik baglanti tipli (Kisa tip)
4) ECS49T Sensor — Hijyenik baglanti tipli

Enstrimantasyon ve sensdrlerimizle ilgili daha fazla bilgi i¢in lutfen bizlerle
irtibata geginiz. www.suar.com.tr

Gida, Sut, _Biracmk ve igecek Endustrilerinde
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